MANUAL TECNICO

Para sinalizador luminoso de xenoénio

XB12

Portugués

1.0 INSTALACAO

O sinalizador luminoso de xendnio XB12 poderéd ser montado diretamente utilizando as buchas moldadas na parte traseira
do préprio gabinete (padrdio) ou uma lémina traseira (opcional) poderd ser fixada & unidade para oferecer uma posicdio
opcional de montagem caso a montagem direta néio seja adequada.

As fixacdes para montagem direta consistem de 2 buchas M8 existentes na parte traseira da unidade, com
170 mm entre os centros; as fixacdes pela [émina traseira consistem em 2 buchas M8 na parte traseira da base, que
fixam a ladmina na unidade, e de 2 furos com Fo|gc1 de @ 11,5 na l&mina traseira, com 250 mm de distdncia entre os
centros para fixagdio da unidade.

*Observagdio: para montagem direta, deverd ser ufilizada a seguinte férmula para deferminar o comprimento dos parafusos
de fixagio necessdrios:-

Comprimento do parafuso = 10mm + Espessura da Superficie de Montagem

Para mais detalhes, consulte a folha de dados em anexo.

1.1 Remogéio / Substituicio do Conjunto da Tampa antes da Terminag&io dos Cabos
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Refire os 6 parafusos M8 que prendem a tampa & base do sinalizador luminoso (consulte a Observagdo 1).

Gire suavemente a fampa no sentfido horério e anti-horério enquanto retira-a de sua base para ter acesso co interior do
aparelho.

A terminac&o dos cabos deverd atender as especificagdes existentes para a aplicagdo em questdo. Recomenda-se que

todos os cabos e condutores sejam corretamente identificados.

Assegure-se de que sejam utilizados somente os prensa-cabos correfamente certificados e que o conjunto esteja devidamente
blindado e corretamente aterrado.

Para recolocar a fampa, utilize o mesmo procedimento acima, porém em ordem inversa.

1.2 Geral

Aoinsfalar e operar equipamentos eléfricos & prova de explosdes, devem ser observados os regulamentos nacionaiis relevantes
para instalacdio e operacdio (por exemplo, EN 60079-14 e a IEE sobre Regulamentos de Fiagio).

Assegure-se de que todas as porcas, parafusos e elementos de fixagdio estejam apertados.

Assegure-se de que sejom utilizados somente os tampdes obturadores corretamente certificados para fechar os pontos de
entrada ndo utilizados do prensa-cabo. Recomendamos o uso do ‘COMPOSTO
HYLOMAR PL32' nas roscas dos tampdes obturadores, a fim de manter a dassificaggio IP da unidade.

2.0 OPERACAO
O sinalizador poderd ser alimentado direfamente, ou inicializado por uma linha telefénica se essa opgéio for solicitada na

ocassidio do pedido.
3.0 MANUTENCAO

Durante avida Uil do sinalizador luminoso, deve haver pouca ou nenhuma necessidade de manutenggio. O plésfico reforcado
com fibra de vidro (GRP) deve resistir aos ataques da maior parte dos dcidos, dledlis e produtos quimicos, sendo féio resistente
aos dcidos concentrados e dlealis como a maioria dos produtos de metal.

No entanto, caso ocorram condicdes ambientais anormais ou incomuns em decorréncia de danos na instalacdo ou
acidente, etc., recomenda-se uma inspecdio visual.

Se a unidade exigir limpeza, entdio deve-se limpar a parte externa somente com um pano Gmido para evitar o acimulo de
carga eletrostética.

A subsfituicdio do tubo de xenénio, consulte a segdio 3.1 abaixo, deverd ser feita somente por pessoal qualificado. Outros reparos
poderdo ser realizados devolvendo-se a unidade ou encaminhando-a para uma oficina autorizada em reparos de
equipamentos Ex.

Se fiver adquirido uma quantidade significativa de sinalizadores luminosos, nesse caso, recomenda-se que as pegas de re-
posicdio também sejam colocadas & disposigdio (converse sobre suas exigéncias de reposicdio com os Engenheiros de Vendas

Técnicas).

3.1 Remocdio/Substituicdio do Tubo de Xenénio

CUIDADO: antes de remover o conjunto da tampa, assegure-se que a unidade néo esteja energizada.

Retire os 6 parafusos M8 que prendem a tampa & base do aparelho (consulte a Observagédio 1).

Gire suavemente o tampa no sentido hordrio e anti-horério enquanto retira-a de sua base para ter acesso ao
interior do aparelho.

Retire as duas porcas M4 que prendem a placa de circuitos & tampa.
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Levante o conjunto eletrdnico de seus pilares de suporte, para expor o tubo de xenénio. Retire o tubo a ser
substituido, soltando as fixacdes do bloco de terminais. A substituicdo do tubo de xendnio poderd agora ser
instalada (consulte a folha de instalacdio do tubo de xendnio, fornecida com o tubo de substituico).

Para recolocar o conjunto eletrdnico, utilize o mesmo procedimento em sentido inverso.
4.0 CERTIFICACAO

Certificado para:

EN50014:1997; e

EN50018:1994, EExd IIB

T4 (Temp. ambiente -55°C a +70°C)

T5 (Temp. ambiente -55°C a +55°C)

T6 (Temp. ambiente -55°C a +40°C)

Certificado da ATEX N° BAS99ATEX2196

O Certificado da ATEX e a etiqueta do produto contém a identificacdio do grupo e da categoria da ATEX:

@nze

Onde:

@ significa atendimento as especificagdes da ATEX

Il significa a adequagdo para uso em indUstrias de superficie
2 significa a adequagdio para uso em uma érea da Zona 1
G  significa a adequagdo para uso na presenga de gases

5.0  APROVACOES
Compatibilidade eletromagnética com

BS EN 50081-1:1992
BS EN 50081-2:1995

Protecdio contra Penetragdio de Impurezas (IP66 + 67) de acordo com BS EN 60598-1:1997

OBSERVACAO 1 Os parafusos de fixagdo da tampa da unidade deverdo ser no minimo de classe A2-70, M8
x 30 mm, de ago inoxiddvel e do tipo Allen.
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